NQ-Anlagentechnik

Biogasanlagen - alles aus einer Hand
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NQ-Hofbiogasanlagen

von 30 kW bis 75 kW ist alles moglich

= 100 % Gulle (1-Behaltersystem)
= 100 % Gulle/Mist (1-Behaltersystem)
= 80 % Gulle/Mist und 20 % pflanzliche Rohstoffe (2-Behaltersystem)
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NQ-Anlagentechnik - der Biogasprofi

Von der Hofbiogasanlage bis zum Groliprojekt sind wir lhr verldsslicher Partner.

= Uber 20 Jahre Erfahrung im Biogasanlagenbau

= Mehr als 500 gebaute Biogasanlagen

= Ca. 890 Fermenter in Betrieb

= Ca. 540 Biogasanlagen in Service und Betreuung

« Uber 460 Biogasanlagen in prozessbiologischer Betreuung

= Eigene Montagetrupps fur Biogasanlagenbau und Biogasanlagenservice

Uber 20 Jahre Erfahrung als Biogasanlagen-Hersteller bedeuten mehr als nur den
Verkauf von fertigen Komponenten.

Ihr NQ-Team

Dieser Prospekt wurde lhnen
iberreicht von:

Partner der NQ-AnIagentechnikJ




Uber 20 Jahre Erfahrung im Biogasanlagenbau

Geschichte der NQ-Anlagentechnik

@ Das Unternehmen

Quirrenbach Energieanlagen, welches seit 1997 im Bereich
regenerativer Energien tatig ist, floss in die 2003 gegrindete
NQ-Anlagentechnik GmbH ein.

Die NQ-Anlagentechnik GmbH ist in Alerheim-Rudelstetten als
Biogasanlagenhersteller fiir Sie tatig. Dort finden Sie kompeten-
te Ansprechpartner fiir lhre Fragen aus den Bereichen Biogas,
Biogasanlagen, Bioabfallanlagen, Hofbiogasanlagen, Fermen-
tertechnik, BHKW, Mikrogasnetze, Warmekonzepte, Einbring-
technik, Effizienzsteigerung, Marktpramie, bedarfsgerechte
Stromeinspeisung (Flexibilitdtspramie) und allem, was noch zu
einer Biogasanlage gehort.

Aus Erfahrung und stetigem Kundenkontakt stehen wir

fiir Qualitdt. Dipl.-Ing. (FH)
Christian Quirrenbach
Die Besonderheit von NQ-Anlagentechnik ist der individuelle Geschaftsfihrer

Anlagenbau. Wir sind bereit um die Ecke zu denken und jede
Anlage passend auf die Betriebssituation auszulegen.

Durch die lange Erfolgsgeschichte von NQ-Anlagentechnik ist ein groer Erfahrungsschatz im
Substrateinsatz vorhanden und so haben wir auch Lésungen fir schwierige Einsatzstoffe. Wir
legen Wert auf hochwertige Komponenten, denn wir wissen mit Blick auf die 20-jahrige Laufzeit,
dass diese fir einen sicheren Anlagenbetrieb unerlasslich sind. Am Ende zahlt sich eine héhere
Anfangsinvestition fur Qualitat immer aus und ist gerechnet auf die Gesamtlaufzeit gunstiger.

@ Mitarbeiter der NQ-Anlagentechnik

Die NQ-Anlagentechnik ist im Bereich Biogas mit ca. 60 Mitarbeitern eines der fihrenden
Biogasunternehmen in Deutschland. Des Weiteren werden dieselbe Anzahl an Arbeitsplatzen
bei unseren Zulieferfirmen und Subunternehmen erhalten.

Wir haben alle Kernkompetenzen im eigenen Haus

Fachbetrieb nach WHG Zertifizierte SchweilRaufsicht
Zertifizierter Schweil3fachbetrieb Zertifizierte Schweiler

Mitglied der Handwerkskammer

Mitglied der Elektroinnung Energie Gas Wasser Heizung

Mitglied im
Biogas Fachverband e. V.

IHK-Ausbildungsbetrieb
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NQ » lhr Partner in allen Phasen

Von der ersten Beratung iiber die Planung und die Bauaustfilbirung bis hin zur
Inbetriebnahme stehen wir lhnen kompetent zur Seite.

« Wir unterstitzen Sie mit unserem eigenen Ingenieurbiiro
« Individuelle Planung fiir lhre Projekte
« Erstellung von Anlagenkonzepten und -auslegungen

@ Genehmigungsplanung

= FOr Neuanlagen, Erweiterungen, Verfahren nach dem Bundesimmissionsschutzgesetz
(BImSchG) und Baurecht

= Unterstutzung bei Orts- und Behérdenterminen sowie Gemeinderatssitzungen
= Unabhangig vom Anlagenbau, abgestimmt auf finanzielle und betriebliche Vorgaben.

@ Ausfuhrungsplanung

= Unterlagen fir Vergabe und Ausfiihrung von Bauteilen
= Ausflihrungsplane fir Bauwerke, einschlieRlich Maschinenhaus- und Rohrleitungsplane
= Erstellung von Brandschutznachweisen und -konzepten

= Erstellung von Feuerwehrplanen, Gefahrenabwehrplanen, Ex-Schutz-Planen,
Entwasserungsplanen

@ Alles aus einer Hand

» Gelandeaufnahmen

= Anlagenplanung

= Genehmigungsplanung

= Unterstlitzung bei erforderlichen Gutachten
» Bauausflihrung

* Biologische Beratung

= Technischer Service

= Elektrischer Service

= Eigene Montageteams

= 24 h-Notdienst an 365 Tagen im Jahr
= Elektroinstallation

* Rohrleitungsbau

= Software

= Zentrallager




Umfangreiche Erfalirung im Umgang mit Behorden

@ Projektleitung

Wir unterstiitzen Sie bei:

= Terminplanung der Baustelle
= Baustellenvorbereitung und -einrichtung
= Erstellung Schnurgerist

Auf Wunsch
= Gesamtbauleitung

= Koordination der Baustelle und Bauabschnitte
= Abnahme einzelner Bauabschnitte

Durch uns als erfahrenen Partner vereinfacht und beschleunigt sich thr Bauvorhaben!

@ Inbetriebnahme

Zur Inbetriebnahme steht lhnen unser Team der prozessbiologischen Betreuung mit Rat und Tat
zur Seite.

= Intensive Betreuung wahrend der Anfahrphase
* Prozessbiologische Betreuung

= Schnelles Erreichen der Nennleistung

= Inbetriebnahme BHKW

» FOtterungsberatung

» Untersuchung von Gasqualitat und Garsubstrat
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NQ-Anlagentechnik bietet an lhren Betrieb
angepasste Biogasanlagenkonzepte

Von 30 kW bis 75 kW elektrischer Leistung ist alles moglich.

= Flexibel je nach 6rtlichen Gegebenheiten und Kundenwiinschen

= Schneller zigiger Bauablauf durch standartisierte Kombination von Fertigteilen und
Ortbeton-Systembauweise

= Kostenoptimiert durch modularen Aufbau einzelner vormontierter Komponenten

NQ-Hofbiogasanlagen — Fermenter immer mit Betondecke!
Besser isoliert, prozesssicher und langlebig.

@ NQ-Hofbiogasanlage mit Maschinenraum und Versorgungsschacht

Die zwei Hauptmodule des NQ-Hofbiogasanlagen-Konzeptes.

» Im Maschinenraum ist das BHKW mit der dazugehérigen Technik installiert

= Im Versorgungsschacht sind die Pumpe, die Behalterheizungsverteilung und die komplette
Verrohrung montiert

= Alle Komponenten aus langlebigem Beton werden vormontiert geliefert

P Maschinenraum als Stahlbetonraumzelle
b Versorgungsschacht als Stahlbetonkubus mit 3m x 3m x 3m

@ Individuelle NQ-Komponenten fiir lhren Bedarf

= Das BHKW wird von Elektro Hagl, 2G oder KW-Energie geliefert und richtet sich nach den
Bedirfnissen des Betriebes

= Der ,Langsamlaufer®, das schwimmergesteuerte NQ-Paddelrihrwerk, hat sich schon
tausendfach bewahrt

= Die Feststoffeinbringung kann je nach Substratmenge vom ,kleinen“ FES-010 bis zur
FES-003 mit erweiterbaren Aufsatzen gewahlt werden

= Der Gasspeicher variiert » vom separaten Gashaus, Uber ein Doppelmembran-Tragluftdach,
bis zum EPDM-Gasspeicher auf der Betondecke des Fermenters




Na-Hofbiogasanlagen, rentabel und individuell

3 Hofbiogasanlagen-Konzepte

% Giille/Mist

@ 1-Behaltersystem 30 kW mit 100
!

@D 1.Behiltersystem 40 kW bis 75kW mit 100 % Giille/ Mist
a

@ 2-Behaltersystem 40 kW bis 75kW (80 %/20 %) mit Gulle/ Mist & Feststoffe

wwwlng-anlagentectiniklde
(6]
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1-Behéltersystem 30kW (1 gasdichter Behalter)
NQ-Giille»Energie mit 100 % Giille/Mist

Technik der grofien Biogasanlagen, intelligent kombiniert, bringt Langlebigkeit
mit Effizienz fur die ,,GilleEnergie“,

1) Gasfackel 2) Gasspeicher 3) Fermenter 4) Fermenterheizung
5) Paddelrithrwerk NQ-150 6) Behalterschutz 7) Maschinenraum MR-300
8) NQ-Giille-BHKW 30 9) Bestehendes Garrestlager

Unser NQ-Giille»Energie-Konzept wird individuell an lhren Betrieb angepasst. Es ist auf
reine Gulle- und Mistvergarung mit 30kW elektrisch ausgelegt und speziell fir kleine Vieh-
betriebe optimiert.

) vorteite

= 30 kW-BHKW mit hoher thermischer Leistung fur
ausreichend Warme flir Wohnhaus

= Kostenglnstiges 1-Behaltersystem, da keine zwingende
Verweilzeit im gasdichten System von 150 Tagen

» Gasspeicherung kompakt auf dem Fermenter
(mit Uberspannnetz)

= Komplette Technik im Maschienenraum untergebracht
= Alle Teile frei zuganglich fir Wartung sowie Sichtprifung

= Schnelle platzsparende Umsetzung und
flexible Anpassung an den Betrieb




Machen Sie aus Gille und Mist Energie

1-Behaltersystem 40 kW bis 75 kW (1 gasdichter Behaiter)
NQ-Hofbiogasanlage mit 100 % Giille/Mist

Das 1-Behdltersystem der NQ-Anlagentechnik ist 6konomisch optimal, bei 100 7 Giille
und Mist. Aus den Reststoffen lisst sich so eine effiziente Wertschopfung sichera.

1) Gasfackel 2) Gasspeichergebaude 3) Maschinenraum MR-100 4) Fermenter
5) Behélterschutz 6) Paddelrithrwerk NQ-150 7) Entschwefelung

8) Versorgungsschacht VS-100 9) Feststoffeinbringung FES-010

10) Bestehendes Garrestlager

o vorteite

= Kosteneinsparung molgich, durch keine zwingend notwendige Verweilzeit im gasdichten
System von 150 Tagen

= Kostengunstiger Gasspeicher auf dem Fermenter oder separat mit bauseitigen Gebaude

= Einbindung bestehender Garrestelager mdglich

» Nachristung bestehender Garrestlager mit einem

gasdichten Tragluftfoliendach

» Daher kein Neubau von
Garrestlager als Nachgarer
erforderlich
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2-Behaltersystem 75 kW 80/20 (2 gasdichte Behalter)
NQ-Hofbiogasanlage mit 80 % Giille/Mist und
20 % Feststoffen

Unser 2-Behdltersystem paart Effektivitit und Langlebigkeit mit minimalem
Bedienaufwand. Die Technik fiir die NQ-Hofbiogasanlage besteht aus ausgereiften
Komponenten, in denen unsere iiber 20-jidhrige Erfabirung im Biogasanlagenbau steckt.

.

1) Maschinenraum MR-100 2) Behalterschutz 3) Fermenter 4) Fermenterheizung

5) Paddelrithrwerk NQ-150 6) Getriebe 7) Gasfackel 8) Feststoffeinbringung FES-010
9) Versorgungsschacht VS-100 10) Uber-/Unterdrucksicherung 11) Entschwefelung
12) Garrestlager gasdicht 13) Doppelmembran-Tragluftdach 14) Rithrwerkoption

S Voraie

= 150 Tage gasdichte Verweilzeit werden eingehalten
= Flexibel bei Inputstoffen » Nachwachsende Rohstoffe sind méglich
= Weniger Warmeverlust Uber das Doppelmembran-Tragluftdach und héherer Gasertrag




Sie haben Gulle und Mist, wir haben ein Konzept

Die Fermentertechnik

Sie ist durch jahrelange Erfahrung im Biogasanlagenbau entstanden und entwickelt sich
stetig weiter.

Als starke Anlagenkomponente erweist sich das NQ-150 Paddelrihrwerk. Das NQ-150 hat sich
tausendfach bewahrt, im Neubau wie auch im Repowering.

1) Gasfackel 2) Behalterschutz 3) Getriebe 4) Feststoffeinbringung FES
5) Fermenterheizung 6) Paddelrithrwerk NQ-150 7) Behalterisolierung 8) Bullauge
9) Fermenter 10) Ruhrwerkoption

Die Betondecke ist die bewahrteste Art, einen Fermenter dauerhaft gasdicht zu halten. Bisher
haben wir tausende Behalter nach diesem System ausgestattet. Die Massivabdeckung ist auch
in Bezug auf die Warmedammung physikalisch die erste Wahl.
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Schwimmergesteuertes Paddelriihrwerk NQ-150

@ Starken und Funktionsweise des NQ-150

= Stets optimale Umsetzung der Antriebsleistung in Rihrwirkung

= Schwimmergesteuertes oberes Paddelpaar passt sich immer dem Behalterflllstand an
= Verhinderung von Sink- und Schwimmschichten durch die Riihrpaddel

= Olgeschmiertes Bodenlager fiir hohe Laufleistung

= RUhrwerksgetriebe direkt auf der Behalterdecke

= Elektromotor mit 11 kW Antriebsleistung

= Einfache Kontrolle des Getriebestandes durch Sichtprifung

= Langsamlaufer » dadurch geringe mechanische Abnutzung

@ Funktionsprinzip

Die Paddel des NQ-150 erzeugen in dem Garsubstrat einen Strudel,
der sich auf den kompletten Behalter ausdehnt.

Der Behalterinhalt beginnt sich zu drehen und wird von den
Paddeln erfasst und homogenisiert.

Dem Entmischen der unterschiedlichen Substratdichten

wird vorgebeugt und die unterschiedliche biologische
Aktivitat der Bakterien gefordert. /-
Nachristung des NQ-Paddelrihrwerks in

bestehende Behdlter jederzeit moglich!




Biogasanlagen mit starken Komponenten

@ Aufbau des NQ-150

= Elektromotor und Getriebe sind zur Verlangerung der Lebensdauer auf der Betondecke
montiert

= Rihrpaddel auf zwei Rihrebenen mit einer Spannweite von 2,8 m
= Paddel sind an Schiebehulsen auf einem Edelstahlrohr montiert

= Durch Auftrieb des Schwimmers erfolgt die Anpassung des oberen Paddelpaares an den
Fillstand des Garbehalters

= Effektive Vorbeugung einer Schwimmschicht

= Das zweite Paddelpaar arbeitet 30 cm Uber dem Behalterboden und vermeidet wirkungsvoll
Sinkschichten

@ Lange Lebensdauer

Das hochwertige Bodenlager wird komplett abgedichtet und kommt dadurch nicht mit dem
Garsubstrat in Bertihrung.

@ Behalter bleibt immer gefulit

Bei RUhrwerkstausch oder -reparatur ist ein Entleeren des Garbehalters
nicht erforderlich. Es wird einfach ein Montageschacht gesetzt.
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Versorgungsschacht VS-100

Der VS-100 ist durch die obere Einstiegsluke beziehungsweise eine seitliche Tur leicht
zuganglich und ermdglicht fur das Substratmanagement eine zentrale Steuerung der installier-
ten Pump- und Heiztechnik

@ Vorteile

= Passgenaue Vorbereitung im Werk

Einstiegsluke
= Anlieferung auf Tieflader mit l

vorinstallierter Technik

= Schnelle Einbindung in die
Biogasanlage

» Gute Zuganglichkeit und
Sichtkontrolle f

Anschluss

Fermenter

Durchflussmesser
- -

. T

Heizverteiler

Schaltkasten

Anschluss
Garrestlager




Biogasanlagen mit starken Komponenten

Blockheizkraftwerk (BHKW)

Gas-Otto-Motoren renommierter Hersteller von 30 kW bis 75 kW

Flachendeckendes Servicenetz

BHKW Elektro Hagl (6-Zylinder MAN)

BHKW KW-Energie
(4-Zylinder Kubota)

BHKW 2G (4-Zylinder Liebherr)

v

wwwing-anlagentectiniklde
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NQ-Maschinenraum (MR-100 und MR-200)

Die Maschinenraume MR-100 und MR-200 diehnen als Schaltzentrale Erzeugung und
Steuerung. Neben der BHKW-Anlage sind in dem Stahlbetonfertigteil die komplette Warme-
verteilung und die Schaltschranke installiert. Alles wird ab NQ-Werk komplett vormotiert.
Solide Betonelemente, Uberdurchschnittliche Schallisolierung, sowie sorgfaltige Komponenten-
auswahl bringen Qualitat und Haltbarkeit wie bei der Vor-Ort-Bauweise.

Auspuff

Notkiihler .
Zuluftschalldampfer

/

Abluftschalldampfer

Elektroraum mit

Schaltschranken
Gasverdichter

Heizungsverteiler mit
BHKW Warmetauscher und Pumpe
Druckluftkompressor




Biogasanlagen mit starken Komponenten

NQ-Maschinenraum (MR-300)

Die Ausfuhrung des NQ-Maschinenraumes ist speziell fir das NQ-Glulle»Energie-Konzept
entwickelt und optimiert worden. Kostengiinstig befindet sich die komplette Technik, die fur
die Biogasanlage bendtigt wird, in einem zentralen Gebaude. Der MR-300 wird im Werk
vormontiert und direkt an die Baustelle angeliefert. Dadurch ist eine schnelle Einbindung in

die Biogasanlage gesichert. Behilteranschluss

Fermenter
Heizungsverteiler mit J Fermenterheizungsverteilung
Warmetauscher und Pumpe

BHKW-Steuerung ¥ \ Pumpe

Notkiihler —» |
Stahlbetonraumzelle

Schaltschrank

Behalteranschluss
Garrestlager

NQ-Giille-BHKW 30 Abgasschalldampfer
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NQ-Feststoffeinbringsysteme
(FES-010 und FES-003)

A% NQ-FES-010 mit 3m?

Speziell fur die NQ-Hofbiogasanlagen bis 75 kW wurde eine kleine Futterung entwickelt. Der
Vorratsbehalter fasst ca. 3m?3 und ist fiir den Einsatz von Mist ausgelegt.

A% NQ-FES-003 (2 BaugréRen 3,00m / 4,00m Lénge)

Die ideale Einbringtechnik fur kleinere bis mittlere Biogasanlagen.
Die NQ-Feststoff-Einbringschnecke eignet sich fir jegliches
Schuttgut zur Einbringung in Ihre Anlage.

Zwei getaktete Auflésewalzen verhindern eine Briickenbildung
von Mist oder Silage. Eine Tauchspirale fordert das Substrat
direkt in den Garbehalter, die Flussigkeit im Behalter schlief3t
die Offnung gasdicht ab.

Die robuste Technik der NQ-FES eignet sich ideal fur den
Einsatzvon Mist und Silage. Durch die kurzen Transportwege

des Substrats wird der Verschleill auf ein Minimum reduziert.

Bei Bedarf kann der Vorratsbehalter mit mehreren Aufsatzmodulen
auf 18 m2® (3m) oder 24,8 m?® (4 m) erweitert werden.

Die NQ-FES kann mit einem an die SPS-Steuerung
(Speicherprogrammierbare Steuerung) angeschlossenem
Verwiegesystem ausgestattet werden.



Biogasanlagen mit starken Komponenten

Sicherheit

@ Manuelle Gasfackel

Das in Biogas enthaltene Methan ist 21-mal klimaschadlicher als
Kohlendioxid. Daher muss bei Stérungen an einem Verbraucher
das anfallende Biogas der Umwelt zuliebe abgebrannt werden.

Die NQ-Gasfackel ist aus einem zentralen Fackelrohr mit Brennkopf,
Dusenrost und einem Windschutzrohr vollstandig aus Edelstahl
gefertigt. NQ-Gasfackeln sind mit Durchsatzmengen von

100m3/h bis 250m?3/h lieferbar.

Die Zindung der Gasfackeln NQ-GF-50
und NQ-GF-100 erfolgt manuell durch den
Anlagenbetreiber. Bei einer Folienhaube
mit Gasvorverdichtergeblase kann die
NQ-Gasfackel ebenfalls installiert werden.

@ Uber-/Unterdrucksicherung fiir Betonbehalter

Die Uber- und Unterdrucksicherung schiitzt vor gefahrlichem Uber- oder Unterdruck im Behélter.
Der robuste Aufbau zeichnet das Systembauteil fir ein hohes Mal} an Betriebssicherheit aus.
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NQ-BioControl Prozessleittechnik LIVE

Sehen Sie lhre Biogasanlage in Echtzeit auf dem PC.

Eine moderne Biogasanlage weist eine Reihe von Antrieben und Messstellen auf. Um einen
weitestgehend automatischen Betrieb sicherzustellen, bedarf es einer ausgekligelten
Steuerungs- und Uberwachungssoftware.

@ NQ-BioControl ist eine umfassende Losung

= Steuerung, Uberwachung und statistische Auswertungen einer Biogasanlage

= Skalierbar von einer Hofbiogasanlage von 30kW elektrisch bis zu groRen Biogasanlagen
von uber 2MW elektrisch.

= Speicher- und programmierbare Steuerung (SPS)
= Visualisierung inklusive einer Datenbank zur Aufzeichnung der Anlagenparameter
= Antriebe und Sensoren der Biogasanlage sind direkt mit der SPS verbunden

= Die Visualisierung liest die Anlagenparameter aus der SPS aus und zeigt diese Daten
Ubersichtlich auf dem Bildschirm des Computers an

= Der Aufbau der Biogasanlage wird in der Visualisierung bedienerfreundlich nachgebildet




Biogasanlagen mit starken Komponenten

Hstaen

NQ-BioControl Betriebssicherheit durch:
= Unterbrechungsfreie Stromversorgung

= SPS-Steuerung

= Automatische Stérmeldung

= Sicherheitsschaltungen bei Stérungen

Stormeldung:

= Uber Telefon und/oder Mobilfunknetz
= Mit Sprachmeldung zur Stérung

» Mehrere Rufnummern programmierbar

* Redundante Stormeldesysteme Uber zwei
unabhangige Wahlgerate

Timetable:
= Ubersichtliche Darstellung elektrischer Leistungsaufnahmen der Antriebe
= Einzelne Erfassung aller Eigenstromverbraucher der Biogasanlage
» Reduziert Stromspitzen durch Echtzeitsteuerung

bei den aufeinander abgestimmten Antrieben
Historie:

= Auswertung der Anlagenparameter ab Inbetriebnahme aus der Datenbank von
NQ-BioControl (Export vorliegender Stammdaten auf Exel)

» Ubersichtliche Analogaufzeichnung elektrischer Leistungsaufnanmen der Antriebe
(Eigenstromverbraucherfassung)

= Frihe Erkennung von Stérungen und Fehlfunktionen
Integration und Auswertung von:

= Wiegesystemen
(Verwiegung mit Leistungsaufnahmen der Antriebe Verwaltung Lieferschein/Wiegeschein)

= Durchflussmengenmessern

= RFID Gulleverladung mit Chipkarte

Pumpmatrix:

= Automatisches Pumpen des Substrats

= Rezirkulation in der Biogasanlage

= Eine Eingabemaske fir die komplette
Biogasanlage

* Weg und Menge von jedem in jedem Behalter
frei einstellbar ohne SPS Anderung

Mehrbenutzerverwaltung:
= Sicherheit durch Passwortschutz

= Protokollierung der Anlagenbedienung
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NQ-Hofbiogasanlagen Beispiele

@ NQ-Hofbiogasanlage 75kW 80/20

Leistung: 75kW elektrisch

BHKW: Elektro Hagl MAN 6-Zylinder
Input: 5.500 m® Rindergtille

270t Rindermist

210t Futterreste

250t Mais

@Y NQ-Giille»Energie 30 kW
Leistung: 30kW elektrisch

BHKW: KW-Energie Kubota 4-Zylinder
Input: 4.100m?® Rindergtille




Wir sind lhr verldsslicher Partner in Sachen Biogas

Zahlen und Daten

@ Leistung der Substrate fiur die Biogaserzeugung

Substrat Menge Leistung elektrisch
Rindergiille (TS 10) ......cccevvvvvveenn... 1.000m3 8,0kW
Rindergtille (TS 8) ....covvvvveveeereeeeeee. 1.000m3 6,5kW
Rinderfestmist .........ccccoeevvvveeennnnnnn. 1.000t 24,0 kW
Schweinegillle ............ccccceeeeeennnnnee. 1.000 m? 5,0kW
Schweinefestmist...........ccoeevvunennn.. 1.000t 20,0kW
Pferdemist (ohne Sagespane)........ 1.000t 16,0 kW
Mais/Futterreste............cccceeeee. 1.000t 48,0kW
ACKEIgras ........eeeeeeeeeeeeiiiieeeeeea 1.000t 45,0kW
Geflugelmist/-trockenkot................ 1.000t 37,0kW
Kleegras (Zwischenfrucht).............. 1.000t 39,0kW

@ Beispielmengen fur den wirtschaftlichen Betrieb verschiedener Anlagentypen

30kW (100 % Gulle/Mist) ......ccccvvveeeeaeeeeeeieee 3.000m?3 Gille + 450t Mist
50kW (100 % Gulle/Mist) ......ccccuvvveeeeeeeeeiiiinee. 5.200m?3 Gille + 450t Mist
75kW (100% Gulle/Mist) .....cccoeviviiiireeeeeiiee, 9.200m:3 Giille + 450t Mist oder
7.500m3 Gulle + 600t Mist
75kW (80 % Gulle/Mist/20 % Feststoffe).......... 4.700 m3 Gulle + 240t Mist

240 t Futterreste
570t Gras
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NQ-Anlagentechnik,GmbH NOANLAGENTECHNIK
@ =mminn

NQ-Anlagentechnik GmbH

Pflegweg 13
86733 Alerheim-Rudelstetten

Tel. +49(0)9085/96003-0
Fax +49(0)9085/96 003-901

info@ng-anlagentechnik.de

S W
SANLAGENTECHA

Haben Sie Fragen? Unser Vertriebsteam steht lhnen gerne zur Verfigung

NTHOFBIOGAS NGULLE NIABFALL
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